DY5ZE Z WEGLIKOW
SPIEKANYCH

NOZZLES FROM
SINTERED CARBIDES



WEGLIKI SPIEKANE



DYSZE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Wegliki spiekane jako materia) odporny na $cieranie
znalazly zastosowanie w prawie wszystkich gateziach
przemystu Dzieki specyficznym wtasnosciom -jak wysoka
twardo$¢, wysoka wytrzymato$¢ na $ciskanie, bardzo
dobre wtasnosci mechaniczne w temperaturze pokojowe),
niski wspétczynnik tarcia itp, - posiadajg doskonatg
odpornos$¢ na prawie wszystkie rodzaje zuzycia i $cierania
DYSZE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH stosowane sg w
urzadzeniach do piaskowania i $rutowania, w produkcji
elektrod otulonych, urzadzeniach do rozpylania i suszenia
proszkéw, roztworéw chemicznych, przemysle
spozywczym, w wysokoci$nieniowych instalacjach
strumieniowych wodnych do ciecia, mycia na goraco i
zimno itp Zachowujgc przez diugi okres czasu oryginalng
Srednice i profil otworu utatwiajg utrzymanie powtarzalnych
i stabilnych parametréw procesu, zmniejszajg zuzycie
materiatéw czyszczacych i mediéw oraz dajagoszczedno$é
czasu czyszczenia

W katalogu przedstawiono przyktady dysz:
do piaskowania i $rutowania, pracujace z matenatami
typu: piasek, korund, $rut stalowy, $rut zeliwny itd.
do produkcji elektrod otulonych
do ciecia
do rozpylania i suszenia proszkéw, mas ceramicznych
do produkcji proszkéw do prania
do réznych zastosowan

Otwory robocze dysz wykonywane sa bez obrobki
mechanicznej lub w stanie obrobionym, tj. szlifowane,
polerowane.

W kompletach razem z dyszami stosowane sa réwniez
inne elementy z weglikéw spiekanych, stanowigce zwykle
uzupetnienie oprzyrzadowania wymagajagcego duzej
odpornosci na Scieranie. Sg to np komory zawirowania,
wstepne elementy - tuleje doprowadzajgce Scierniwo,
mocowane przed dyszami itp.

Wykonujemy réwniez dysze lub inne elementy z weglikéw
spiekanych zgodnie z dostarczonym rysunkiem Klienta.

GATUNKI WEGLIKOW SPIEKANYCH
przeznaczone do dysz

Sktad chemiczny i wtasnosci fizyko-chemiczne

Nozwo gatunku Sktad chemiczny (O/d Srednia wwiKosé
wc TK>(Ta. Nb»C Co ¢e+arna fom)
Gtndo Chemical composition f%J Average gram
wcC TIC*(Ta Nb)C Co »ze tuml
H10S 91 4.5 4.5 1-2
H10 94 : 6 1-2
G10 94 - 6 3

HE6 94 . 6 0,8

SINTERED CARBIDE NOZZLES

Sintered carbides as abrasion-resisting materials have
application in almost all branches of industry. Owing to
their specific properties like a high hardness, high
compressive strength, very good mechanical properties
at room and elevated temperatures, low coefficient of
friction etc they characterize in excellent resistance to
almostalltypes of wearand abrasion

SINTERED CARBIDE NOZZLES are used in sand and
shot blasting equipment, in manufacture of coated
electrodes, spraying and drying equipment tor powders
and solutions of chemicals. In food industry, high
pressure waterjet hot/cold washing plants etc Sintered
carbide nozzles maintain their original diameter and
profile for a long and therefore they, hence, facilitate to
keep reproducible and stable process parameters,
reduce a consumption ofcleaners and otheragents and
cleaning lime.

This catalogue include selected nozzles used in;
sand and shot blasting processes, where sand
corundum, steel shot, cast iron shot etc. are used,
manufacture of coated electrodes,
to cut
spraying and drying of powders and bodies,
manufacture of washing powders etc

Nozzle holes are made without the mechanical working
orworked le. ground, polished.

Nozzles are also available in sets with other sintered
carbide elements that have to be of high resistance to
abrasion. They include, among others, swirl chambers,
abradant delivering sleeves mounted before nozzles
etc.

We offernozzles orthe other sintered carbide elements
according to Customerdrawings also.

SINTERED CARBIDE GRADES
used to manufacture nozzles

Chemical composition and physical properties

Gestos¢ Twardo$¢ MV30 Wytrzymato$¢ na zgtnanie
Ig/cml Pig/mmT Rbm [MPa]
Danuty HanSnaaw HVW Transversa rupture
folfcm7 Rbm (MPal

14,9 1700 5 1700

14.9 1600 3*1800

14,9 1430 5 2000
14,9 1800 >3000



SPIS TRESCI

strona oznaczenie
DYSZE DO PIASKOWANIA 1SRUTOWANIA 3210 1004 1005 2050-2053
NOZZLES TO SAND AND SHOT BLASTING PROCESSES 04-1092  04-1036 04-1172

04-1116 04-1154 04-1171

NOZZLE8 10 BUT 11412 04-1127  04-1140
DYSZE DO PRODUKCJI ELEKTROD OTULONYCH
NOZZLES TO MANUFACTURE OF COATED ELECTRODES 13 2014 2015 2016
DYSZE DO ROZPYLANIA 1SUSZENIA PROSZKOW, MAS CERAMICZNYCH
NOZZLES TO SPRAYING AND DRYING OF POWDERS AND BODIES 14 2155 2156 2159
DYSZE 1KOMORA ZAWIROWANIA DO PRODUKCJI PROSZKOW DO PRANIA 2160 2161
NOZZLES AND WHIRL CHAMBER TO MANUFACTURE OF WASHING POWDERS 15
DYSZE DO SUSZARKI
NOZZLES FOR DRYER 16 02-649 02-645
DYSZE DO ROZNYCH ZASTOSOWAN

17¢19 04-1135 04-1190

NOZZLES TO OTHER APPLICATIONS
04-957 04-1025 04-882

WEGLIKI SPIEKANE

Spoétka z 0.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA
/wg norm wewnetrznych/

OZNACZENIE
DESIGNATION

/wg norm wewn./

1004-8 36
1004-10 36

UWAGI:
1 Przykiad zamoéwienia:
10 sztuk typ 1004-8 Gatunek G10

SAND BLAST NOZZLES

1004

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

H H
30 8 15 80 50
30 10 15 80 50

NOTE:
1 Ordering example:
10 pcs 1004-8 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDDNU

Spétka z 0.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES
/wg norm wewnetrznych/

1005

WYMIARY mm

0ZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION
Ilwg norm wewn,/ .
D1 d I H
1005 23 15 4,8 8 87
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamdwienia: 1 Ordering example
10 sztuk typ 1005 Gatunek G10 10 pcs 1005 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDDNII

Spoétka z 0.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES
/wg norm wewnetrznych/

2050 * 2053

v d

Y L7277
V [[ZZLZZZZA

WYMIARY mm

OZNACZENIE DIMENSIONS mm

DESIGNATION
g norm wewn./ D d H
2050- 2 15 2 45
2050- 3 15 3 45
2050- 4 15 4 45
2050- 5 15 5 45
2050- 6 15 6 45
2051- 6 18 6 55
2051- 7 18 7 55
2051- 8 18 8 95
2052- 8 20 8 65
2052- 9 20 9 65
2052-10 20 10 65
2053-10 22 10 75
2053-11 22 11 75
2053-12 22 12 75

UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamowienia: 1. Ordering example:

-6 Gatunek G10 10 pcs 201

WEGLIKI SPIEKANE

BAIID<SNIT

Spoéitka z o.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES

A t itz 1/ [ 1/ [/ A

Hi

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

oznaczenie
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./

D D1 D2 d H H1 a

04-1092-01 20 18 16 7 65 16 30°

04-1092-02 20 18 16 5 65 16 60°

04-1092-03 20 18 16 3 65 16 Oob°
UWAGI: NOTE:

1 Ordering example:

1. Przyktad zaméwienia:
10 pcs 04-1092-01 Grade G10

10 sztuk typ 04-1092-01 Gatunek G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAID#NIT

Spoétka z o0.0.




DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES

60-

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

D d di H
9 5 7 95
12 5 10 45
14 3,5 12 45
15 5,5 13 85
15 6 13 85
15 6 12 75
15 6,5 13 85
20 3 15 75
22 6 20 36
22 8 20 36

UWAGI: NOTE:

1. Przyktad zaméwienia: 1. Ordering example:

10 sztuk typ 04-1172-09 Gatunek G10 10 pcs 04-1172-09 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAILD#NU

Spétka z 0.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA

oznaczenie

DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./

D D,

04-1116-01 15 13

04-1116-02 20,5 16
UWAGI:

1. Przyktad zaméwienia:
10 sztuk typ 04-1116-01 Gatunek G10

SAND BLAST NOZZLES

©g

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

D2

ol

d H H1 a

12 110 20 25°
14 80 23 33°
NOTE:

1. Ordering example:
10 pcs 04-1116-01 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIID<DNIT

Spoétka z o.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA SAND BLAST NOZZLES

777111 1Z2Z

7?2011 I-T7>

Hi

WYMIARY mm

OZNACZENIE DIMENSIONS mm
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./
D 0, d di H H1 a
04-1154-01 16 10 5 8 110 35 30°
04-1154-02 16 14 os 5 10 100 30 60°
04-1154-03 16 10 5 8 100 30 60°
04-1154-04 16,2706 10,2« 6 9 101 50 60°
04-1154-05 15 10 5 8 100 30 60°
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zamdwienia: 1 Ordering example:
10 sztuk typ 04-1154-01 Gatunek G10 10pcs 04-1154-01 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAID#NIT

Spétka z o.0.



DYSZE DO PIASKOWANIA

oznaczenie
DESIGNATION
/nr.rys./str./poz./

04-1171-01 49 31,5

UWAGI:
1. Przyktad zamowienia:
10 sztuk typ 04-1171-01 Gatunek G10

10

SAND BLAST NOZZLES

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

D2 d H H, H2

25 10 90 25

NOTE:
1 Ordering example:
10 pcs 04-1171-01 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDDNIT

Spétka z o.0.



DYSZE DO CIECIA

r
p - g
y | |
OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./
D d
04-1127-01 802 18
04-1127-02 8o 1,6
04-1127-03 802 14
UWAGI:

1 Przykiad zamdwienia:
10 sztuk typ 04-1127-03 Gatunek HF6

NOZZLES TO CUT

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

H h a p k45
235 57 16° 9° 05
235 50 16° 9° 05
235 42 16° 9° 05

NOTE

1. Ordering example:
10 pcs 04-1127-03 Grade HF6

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDONIT

Spoétka z 0.0.
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DYSZE DO CIECIA

60° o

NOZZLES TO CUT

N Y [ /7 7 T _:% Q

L7l 7 A t

H

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./

04-1140-01 95%
04-1140-02 6,5 B
04-1140-03 6,5 (B

UWAGI:
1. Przyktad zamowienia:
10 sztuk typ 04-1140-03 Gatunek HF6

12

8 1 51,5
4,8 1 51,5
4,8 1,1 51,5

NOTE:

1. Ordering example:
10 pcs 04-1140-03 Grade HF6

WEGLIKI SPIEKANE

BAIND#NIT

Spéika z o.0.




DYSZE DO PRODUKCJI NOZZLES FOR
ELEKTROD MANUFACTURE

/wg norm wewnetrznych/ OF ELECTRODES

2014 *2016

otwér polerowany

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

OZNACZENIE
DESIGNATION
/wg norm wewn./
H
2014 12,0 2,5-4,5 16,0
2015 15,0 4,51+ 8,6 20,0
2016 19,6 8,51+12,0 20,0
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zaméwienia: 1. Ordering example:
10 sztuk typ 2016 Gatunek H10 10 pcs 2016 Grade H10

WEGLIKI SPIEKANE

BAILDI>NIT

Spoétka z o.0.



DYSZA DO SUSZARKI ROZPY- NOZZLE FOR SPRAYING

tOWEJ DO ROZPYLANIA AND DRYING OF POWDERS
| SUSZENIA PROSZKOW IN A SPRAY DRIER

/wg norm wewnetrznych/

2155

otwor polerowany UWAGI:
1 Przykiad zamoéwienia:
10 sztuk typ 2155
Gatunek H10S

NOTE:
1. Ordering example:
10 pcs 2155
Grade H10S
DYSZA DO ROZPYLANIA | SU-
SZENIA MAS CERAMICZNYCH NOZZLE FOR SPRAYING
/wg norm wewnetrznych/ AND DRYING OF BODIES
UWAGI:

1. Przyktad zamdwienia:
10 sztuk typ 2156
Gatunek H10

NOTE:

1 Ordering example:
10 pcs 2156
Grade H10

PLYTKA DOLNA KOMORY ZAWIRO-
WANIA DO SUSZARKI ROZPYLOWEJ
/wg norm wewnetrznych/

BOTTOM PLATE IN A WHIRL
CHAMBER FOR SPRAY DRIER

2159

UWAGI:

1. Przyktad zaméwienia:
10 sztuk typ 2159
Gatunek G10

NOTE:
0 19 1 Ordering example:
10 pcs 2159
Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIID#NU

Spoétka z 0.0.




DYSZA ROZPYLOWA DO
PRODUKCJI PROSZKOW
PIORACYCH

/wg norm wewnetrznych/

KOMORA ZAWIROWANIA

/wg norm wewnetrznych/

SPRAY NOZZLE FOR
MANUFACTURE
OF WASHING POWDERS

2160

UWAGI:

1. Przyklad zaméwienia:
10 sztuk typ 2160
Gatunek G10

NOTE:

1. Ordering example:
10 pcs 2160
Grade G10

SWIRL CHAMBER

2161

UWAGI:

1. Przyktad zamoéwienia:
10 sztuk typ 2161
Gatunek G10

NOTE:

1 Ordering example:
10 pcs 2161
Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIDONI

Spéika z o.0.
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16

DYSZE DO SUSZARKI

OZNACZENIE
DESIGNATION
/nr.rys./str./poz./
D
02-649-01 13,7
UWAGI:

1. Przyktad zamoéwienia:
10 sztuk typ 02-649-01 Gatunek HF 6

OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./
D
02-645-01 19
UWAGI:

1. Przyklad zaméwienia:
10 sztuk typ 02-645-01 Gatunek HF 6

NOZZLES FOR DRYER

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

d H

2,4 3,8

NOTE:
1. Ordering example:
10 pcs 02-649-01 Grade HF 6

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

d H R

1,6 3,2 10

NOTE;

1 Ordering example:
10 pcs 02-645-01 Grade HF 6

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDANII

Spoétka z 0.0.



DYSZE DO ROZNYCH NOZZLES TO
ZASTOSOWAN OTHER
APPLICATIONS

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys/str.fpoz/ q H a K - 45°
04-1135-01 6,2 0,5 12 29 0,5
04-1135-06 6,2 2,2 15 7° y
04-1135-07 6,2 2,5 15 7° -
04-1135-02 8,2 1,0 15 20° 0,5
04-1135-03 8,2 0,8 23 20° -
04-1135-04 8,2 15 23 20° m
04-1135-05 8,2 2,0 23 20° m
04-1190-03 6,5'03 1,8 10,5 16° :
04-1190-04 6,503 2,0 10,5 16° m
04-1190-01 803 1.8 10,5 16° m
04-1190-02 803 20 105  16° :
UWAGI: NOTE:
1. Przyktad zaméwienia: 1. Ordering example:
10 sztuk typ 04-1190-02 Gatunek G10 10 pcs 04-1190-02 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDDNIT

Spoétka z 0.0»



DYSZE DO ROZNYCH

ZASTOSOWAN

OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./

04- 957-01
04-1025-01
04-1025-02
04-1025-03
04-1025-04
04-1025-05

UWAGI:
1. Przyktad zaméwienia:

10 sztuk typ 04-1025-05 Gatunek G10

18

12,3
25
25
25
25
25

TN *TNFR
APUCATtONS

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

d H Hi R a

63 587 63 95  45°

6 96 7 25  34°

6,5 92 8 25  68°

6,5 75 8 25  68°

6 75 7,5 3 45°

6 90 7,5 3 45°
NOTE:

1, Ordering example:
10 pcs 04-1025-05 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDI>NIT

Spétka z 0.0.




DYSZE DO ROZNYCH

ZASTOSOWAN

OZNACZENIE
DESIGNATION
Inr.rys./str./poz./

04-882-01
04-882-02
04-882-03
04-882-04
04-882-05

UWAGI
1. Przyktad zamoéwienia:

35
35
27

33,5

26
26
19

10 sztuk typ 04-882-01 Gatunek G10

NOZZLES
TO OTHER
APLICATIONS

WYMIARY mm
DIMENSIONS mm

d di H »1 a

152 30 688 573  60°
12 30 688 573  60°
95 23 68 475  40°

3 7 30 25  60°
9 18 65 57  60°

NOTE:
1. Ordering example:
10 pcs 04-882-01 Grade G10

WEGLIKI SPIEKANE

Spétka z o.0.
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WE OFFER A LARGE SCALE OF SINTERED CARBIDE PRODUCTS:

INSERTS for brazed tools.

« for machining of steels, cast irons or cast steels, used in turning tools,
reamers or twist drills,

« for woodworking, used in circular saws, milling cutters.

« for drilling of stone, concrete or glass etc.,

« tips for lathe centres.

WHEELS for cutting of glass or glaze.
INSERTS for mining tools

« for mining shearers picks,

« for cross bits, button bits, drills or drill bits,
« for rock bits,

« for road work tools.

SHAPES according to customer drawings.
INSERTS for bolt tooling:

used in tools such as: cutting sleeves, upset forging tools, narrowing dies,
rivet headers etc.

NOZZLES for sand blasting, shot blasting, electrode production, for food
industry or other applications.

DRAWING DIES AND SPECIAL TOOLS:

« for drawing of round or shaped wires, bars, tubes.

« dies for pressing or extrusion etc.

RINGS for rolling

ELEMENTS for punching dies and different applications.

STONE CRUSHING TOOLS

TOOLS FOR MACHINES: forestry mulchers. tillers, stone crushers
"ANYTHING THE CUSTOMER ORDERS" (according to customer drawings).
We use a modern technology of sintering and hot isostatic pressing

(Sinter Hip).
We also offer products of the submicron grades.



WEGLIKI SPIEKANE

BAIIDONIT

Spobtka z o.0.

OFERUJEMY SZEROKA GAME
WYROBOW Z WEGLIKOW SPIEKANYC

PLYTKI do narzedzi lutowanych
« do obrébki stali, zeliw, staliwa, stosowane w nozach
tokarskich, rozwiertakach, wierttach,
« do obrébki drewna, stosowane w pitach tarczowych
« do wiercenia w kamieniu, betonie, szkle itp.,
« koncéwki do ktéw tokarskich.

KOLKA do ciecia szkta, glazury
¢ -r— (IR .
PLYTKI do narzedzi gérniczych:
« do nozy kombajnowych obrotowych i promieniowych
« do koronek wiertniczych, wiertet i raczkéw,
« do $widréw gryzowych,
« do narzedzi do rob6t drogowych

KSZTALTKI wedtug rysunkéw klienta.

MATRYCE PO PRODUKCJI SRUB
A M
WKLADKI do narzedzi $rublarskich:
- stosowanej* narzedziach typu: tulej*Ocmajace.
speczakl. matrycejtizewezajgcBTTtagtowniki itp

DYSZE do ptasiwyyanta. Srutowanie, stosowane
w produkcji elektrod, w przemysle spozywczym
i do innych zastosowan.
I -Jm™—-
CIAGADLA | NARZEDZIA SPECJALNE.
« do ciagnienia drutéw, pretéw, profili, rur.
* matryce do tloczenia, wyciskania itp

PIERSCIENIE do walcowania.
1 N
ELEMENTY do wykrojmkéw oraz réznych zastosowan

PALECZKI DO NAPAWANIA UTWARDZAJACEGO

typu PJ.PNS.PNT e stdsowane do napawania utwardzajgcego
narzedzi wiertniczych, lemieszy itp

Mikrotwardo$¢ ( stopionego weglika™Métframu) 3000 HV (obcigi 50gl

NARZEDZIA KAMIENIARSKIE: noze do lupiarek stosowane
w maszynach do produkcji kostki granitowe]

NARZEDZIA DO ROZDRABNIACZY LESNYCH typu: frezy
karczowniki. korowarki, frezy do pni. rozdrabftiacze i trezarki kamieni

) - el
"WSZYSTKO, CO KLIENT ZAMOWI" ( wedtug Jego rysunkéw)
Stosujemy nowoczesng technologie i urzadzenia:

- spiekanie | dogeszczanie izostatyczne na gorgco f Sinter Hip)
- wycinanie elektroerozyjne (AGIECUT), * <

Oferujemy réwniez wyroby w gatunkach su

W 1998 roku uzyskalismy certyfikat

SKUPUJEMY ZLOM Z WEGLIKOW SPIEKANYCH






